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ANEXO |

ESPECIFICACIONES TECNICAS
LICITACION PUBLICA N° 19/2022

MEMORIA DESCRIPTIVA

PROVISION DE EQUIPAMIENTO CENTRO DE ENERGIA CJCR

La presente Licitacion Publica corresponde a la adquisicion del equipamiento necesario
para la puesta en funcionamiento de la Estacion Transformadora 33/0.4kv para la Ciudad
Judicial de Comodoro Rivadavia. La misma estd emplazada en la calle Figueroa Alcorta y
Juan de Garay, dentro del predio de la Ciudad Judicial. Denominado catastralmente como
Circunscripcion 1 - Sector 20 — Macizo 72 — Parcela 13 — Manzana 135a, 135b.

El motivo del siguiente llamado a Licitacion Publica es la adquisicion de equipos que
conforman la Estacion Transformadora 33/0.4Kv, siendo estos detallados por renglén en
la presente licitacion; Celdas de Media Tension 33Kv, Transformadores de Distribucion de
800Kva, Tableros Auxiliares 380 Vca-110Vcc, Cargador y Banco de Baterias. Como asi
también todas las pruebas de certificacion de estos, repuestos y todo aquello que
componga el conjunto de cada uno de los equipos.

En este llamado se debera contemplar el equipamiento puesto en la Ciudad de Comodoro
Rivadavia, donde la inspeccién lo disponga en tiempo y forma previstos.

Todo lo descripto se realizard segun las indicaciones en las clausulas técnicas
particulares, adjuntas en el presente Anexo I.
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CLAUSULAS TECNICAS PARTICULARES

GENERALIDADES

El presente Pliego de tiene como finalidad dar las especificaciones de aplicacién para la
provision de equipos y elementos destinados al Centro de Transformacion 33/0.4kv de la
Ciudad judicial de Comodoro Rivadavia.

Estas especificaciones, los planos y detalles que se adjuntan son complementarios entre
si y lo especificado en uno cualquiera de ellos debe considerarse como exigido en la
totalidad de la documentacion.

Queda por lo tanto totalmente aclarado que el detalle aqui suministrado tiene por objeto
facilitar la lectura e interpretacion de este, a los efectos de presentacion de la oferta y la
posterior provision de los equipos solicitados; y no dar& lugar a reclamo de ningln tipo en
concepto de adicionales por omisién y/o divergencia de interpretacion.

Correra por cuenta del Oferente la logistica, el transporte y todo aquello que fuera
necesario para la entrega de cada uno d ellos elementos en la ciudad de Comodoro
Rivadavia y donde los dispusiera la inspeccion dentro del Ejido de la Ciudad. Para esto
ultimo, se dara cumplimiento a todas aquellas leyes, decretos, ordenanzas y resoluciones
de orden Nacional, Provincial y Municipal en materia de Seguridad e Higiene, vigentes a
la fecha de iniciacion del contrato de adquisicion o que pudiesen ser dictadas durante el
lapso de duracién de este. En particular, la legislacion de Ministerio de Trabajo y
Seguridad Social de la Nacion.

Elementos obligatorios de proteccién personal del personal.

Se detallaran por separado cada uno de los equipos a proveer con sus especificaciones,
recomendaciones y cumplimientos minimos para la cotizacion.

El oferente debera adjuntar folleteria técnica explicativa de cada uno de los equipos a
proveer, estipulando tiempos de entrega, garantias, control de puesta en marcha y todo lo
gue se creyese necesario incorporar como parte de la oferta.

1 — CELDAS DE MEDIA TENSION 33KV

GENERALIDADES

Para los propésitos de este documento, se entendera como Celdas de Media Tension, al
conjunto de cubiculos de celdas tipo Metal-enclosed, en las cuales se ubican equipos de
maniobra, medida, proteccion y control; montados en uno 0 mas compartimientos insertos
en una estructura metalica externa, y que cumple la funciéon de recibir y distribuir la
energia eléctrica.

NORMAS APLICABLES
Se deberan aplicar en este suministro las Gltimas revisiones de las siguientes normas:

EQUIPOS

- IEC 62271-200: Equipos bajo envolvente metdlica para corriente alterna de tensiones
asignadas superiores a 1 kV e inferiores o iguales a 52 kV.

- IEC 60694: Estipulaciones comunes para las normas de equipos de alta tension. - IEC
62271-102: Seccionadores y seccionadores de puesta a tierra de corriente alterna.

- IEC 62271-100: Interruptores de corriente alterna para Alta Tension. - IEC 60044-1
Transformadores de Intensidad

- IEC 60044-2 Transformadores de Tension - IEC 60044-7 Transformador de Tension
Electronicos

- IEC 60044-8 Transformador de Intensidad Electronicos

- IEC 61958 High-voltage prefabricated switchgear and controlgear assemblies — Voltage
presence indicating systems

EQUIPOS DE PROTECCION

- IEC 60255: Relés eléctricos

OTRAS NORMAS

- IEC 60518: Normalizacién dimensional de terminales de equipos AT

- NEMA CC1: Conectores eléctricos de potencia para subestaciones.

- ASTM B117: Standard practice for operating salt spray (fog) apparatus.

- ASTM D2247: Standard practice for testing water resistance of coatings in 100% relative
humidity.

- ASTM D2794: Standard test method for resistance of organic coatings to the effects of
rapid deformation (impact).

- ASTM D3359: Standard test methods for measuring adhesion by tape test
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1.1 REQUERIMIENTOS DE CALIDAD

El proveedor deberd demostrar que tiene implementado y funcionando en su fabrica un
sistema de Garantia de Calidad con programas y procedimientos documentados en
manuales, cumpliendo las siguientes Normas:

- ISO 9001: Sistemas de calidad: Modelo de garantia de calidad en disefio, produccion,
instalacion y servicio.

Ademas, idealmente debera contar con la siguiente certificacién de gestion ambiental:

- 1ISO 14001: Sistemas de gestion ambiental - Modelo de mejoramiento continuo y
prevencion de la contaminacién, cumplimiento de la reglamentacion ambiental.

El Poder Judicial y su inspeccion se reserva el derecho de verificar los procedimientos y la
documentacién relativa a la fabricacion de las Celdas de Media Tensidn, y el fabricante,
debiéndose poner a disposicion estos antecedentes.

1.2 CONDICIONES DE SERVICIO
Las Celdas de Media Tension deberdn suministrarse para operar satisfactoriamente en
ambiente interior, bajo las siguientes condiciones de servicio:

CONDICIONES AMBIENTALES

Caracteristica Solicitud
Altitud méxima (m) 1000 m.s.n.m.
Temperatura ambiente Min/Max (°C) desde -10 a +40 °C
Nivel de Humedad IEC 60694, 2.1.1 €)
Nivel contaminacion (IEC60815) Medio (I1)
Actividad sismica No

CONDICIONES TECNICAS

Caracteristica Solicitud
Configuracion Barra Trifasica Simple
Configuracion Neutro Sistema Rigidgeelrjaesm a
Tensién nominal de operacién ( kV) 33 KV
Tensién méxima de disefio ( kV) 36 KV
Frecuencia de operacién ( Hz) 50 Hz
Nivel basico de impulso BIL ( KV) 170 KV
Corriente nominal de operacién (A) 630 A
Nivel cortocircuito simétrico, 1 seg (kA) 16 KA
Voltaje auxiliar CA (Vca) 220/110V
Voltaje auxiliar CC (Vcc) 110 V +10% -20%

1.3 CARACTERISTICAS DE LAS CELDAS

1.3.1 TIPO DE USO Y GRADO DE PROTECCION

Las Celdas de Media Tensién serdn de uso interior, con grado de proteccion IP4X. Seran
montadas en una sala o shelter de celdas y deberén tener acceso a cada compartimiento,
para permitir un adecuado mantenimiento de todos sus componentes. En los
compartimientos que posean orificios por los cuales se insertan herramientas, manillas,
palancas, etc., se prevera que los mismos queden obstruidos en ausencia de dichas
herramientas, manteniendo el grado de proteccién antes indicado. La entrada y salida de
cables de media tension sera por la parte posterior de las Celdas de Media Tensién y en
el caso de los Cables de comando por la parte superior o inferior del conjunto.

OFICINA DE COMPRAS Y LICITACIONES
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1.3.2 CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS

El disefio y fabricacion de las Celdas, seran del tipo a prueba de arco interno y cumpliran
con los criterios indicados en la Norma IEC 62271-200 Anexo A: "Method for testing the
metal-enclosed switchgear and controlgear under conditions of arcing due an internal
fault”. El certificado de la prueba de arco interno debera estar vigente y ser emitido por un
organismo independiente del fabricante. EI endosamiento de dos cubiculos de celdas ya
sea por pared compartida o doble pared metdlica, poseerd propiedades tales que
aseguren la no propagaciéon de un cubiculo de celda a otro, dafios originados por fallas
producidas por arcos internos. Los equipos y materiales que cumplen una misma funcion
seran idénticos e intercambiables entre si. En particular, el interruptor extraible y la celda
deben responder al mismo fabricante. El suministro de las celdas debe incluir todos los
elementos y accesorios necesarios para el correcto montaje y adecuado anclaje; asi como
los necesarios para el acoplamiento entre cubiculos de celdas. Las Celdas de Media
Tensién deberan ser autosoportadas, para montaje con pernos de anclaje sobre su
fundacion. Ademas, deberd tener la suficiente rigidez para soportar los esfuerzos
producidos por el transporte, instalacion y operacion, incluyendo cortocircuitos. En el
disefio se tendra en cuenta que los metales que se encuentren en contacto entre si no
generen fuerzas electromotrices de origen electroquimico que aceleren el proceso de
corrosion. Las Celdas de Media Tension seran construidas en plancha de acero
galvanizada, no obstante, se permitird chapa de acero no galvanizada previamente
tratada y pintada. Todas las partes metalicas de la estructura estaran solidamente
conectadas a la barra de tierra.

1.3.3 MIMICO Y DISPOSICION DE EQUIPOS

Los elementos de lectura y maniobra instalados en el frente de cada cubiculo de celda, se
ubicaran a una altura apropiada para un operador situado frente a los cubiculos de celdas
sin que requiera del uso de elementos especiales para visualizar u operar los diferentes
dispositivos de las Celdas. Se deberd incluir en la parte frontal de las Celdas de Media
Tensién un esquema mimico de los componentes. Los mimicos deberan ser de un
material resistente al paso del tiempo y su fijacion deberd garantizar una adhesion
adecuada y permanente a la celda, no se aceptan adhesivos.

1.4 BARRAS

Las Barras se disefiaran para las capacidades de transporte y cortocircuito indicadas
anteriormente. La ubicacién de las fases en los compartimientos de entrada y salida de
cable sera de izquierda a derecha o de arriba hacia abajo en el orden 1-2-3, RST o ABC.
El disefio de las barras y sus soportes debera considerar las expansiones de las mismas
debido a los efectos térmicos por las corrientes de carga normal y de cortocircuito, asi
como los esfuerzos dindmicos de un cortocircuito trifasico simétrico maximo. La barra de
tierra deberéa disponerse de forma que permita la conexion de prensas de puesta a tierra u
otros dispositivos en todas las celdas.

1.5 ENCLAVAMIENTOS

Las celdas deberan tener los enclavamientos recomendados por la norma IEC 62271-200
e IEC 60694, necesarios para garantizar la seguridad del personal y del propio material,
imposibilitando falsas maniobras, tanto si son efectuadas con accionamiento eléctrico o
mecanico.

Cada celda incorporara los enclavamientos de seguridad pertinentes entre los
accionamientos eléctricos del interruptor y seccionadores (motores) y los accionamientos
manuales (manivela o palanca).

Para el caso de emergencias, se podra realizar la operacion manual, sin enclavamientos.
En tal caso, el fabricante debera indicar con claridad los elementos asociados y
procedimientos para la operacion.

El fabricante debera proporcionar toda la informacion necesaria sobre el caracter y la
funcion de sistemas de enclavamiento.

1.6 REQUERIMIENTOS DE CELDAS
La cantidad de Celdas de Media Tension que deberdn suministrarse para operar
satisfactoriamente, seran las siguientes:

Descripcion Cantidad

Celda de Anillo 1
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Celda de Usuario

Celda de Entrada E.T. Abasolo

Celda de Entrada Alternativa

Celda de Medicién

Rk RN

A continuacion, se describen los elementos minimos de cada una de las Celdas de Media

Tension que deberan suministrarse:

CELDA ANILLO

Elementos

Cantidad

Compartimiento de Barras

1

Compartimiento para Interruptor tripolar
extraible 33KV 630A

1

Compartimiento para conexion cables y
barras de potencia.

Compartimiento para los equipos de
comando

Terminales de potencia para cable 253
mm2 (500 MCM), aislamiento XLPE

Interruptor de Vacio 33 kV - 630 A - 16
KA

Seccionador tripolar con puesta atierra

Transformador de corriente monopolar,
relacién 200-400/5-5 A, Nucleo
medicion, 30VA, clase 0,5 y Nucleo
proteccion, 30VA, clase 5P20, marca
TAIT o HOWEST.

Relé de Proteccion marca ABB, modelo
REF 615 cédigo:
HBFHAEAGAABCS5BNN1XE.

CELDA USUARIO

Elementos

Cantidad

Compartimiento de Barras

1

Compartimiento para Interruptor tripolar
extraible 33KV 630A

1

Compartimiento para conexion cables y
barras de potencia.

Compartimiento para los equipos de
comando

Terminales de potencia para cable 253
mm2 (500 MCM), aislamiento XLPE

Interruptor de Vacio 33 kV - 630 A — 16
KA

Seccionador tripolar con puesta atierra

Transformador de corriente monopolar,
relacién 25-50/5-5 A, Nucleo medicion,
30VA, clase 0,5y Nucleo proteccion,
30VA, clase 5P20, marca TAIT o
HOWEST.

Relé de Proteccidn marca ABB, modelo
REF 615 cédigo:
HBFHAEAGAABC5BNN1XE.
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CELDA ENTRADA E.T. ABASOLO // CELDA ENTRADA ALTERNATIVA

Elementos Cantidad

Compartimiento de Barras 1

Compartimiento para Interruptor tripolar

extraible 33KV 630A 1
Compartimiento para conexion cables y 1
barras de potencia.
Compartimiento para los equipos de 1
comando
Terminales de potencia para cable 253 3
mm2 (500 MCM), aislamiento XLPE
Interruptor de Vacio 33 kV - 630 A - 16

1
KA
Seccionador tripolar con puesta atierra 1

Transformador de corriente monopolar,
relacion 300-600/5-5 A, Nucleo
medicién, 30VA, clase 0,5y Nucleo 3
proteccion, 30VA, clase 5P20, marca
TAIT o HOWEST.

Relé de Proteccion marca ABB, modelo
REF 615 cédigo: 1
HBFHAEAGAABC5BNN1XE.

CELDA DE MEDICION

Elementos Cantidad
Compartimiento de Barras 1
Compartimiento para TVs 33KV 1
Compartimiento para los equipos de 1
comando
Fusibles 33 kV 3
Transformador de tension monopolar,
relacién 33/03 KV - 110/03 V, Nucleo
medicién, 30VA, clase 0,2 y Nucleo 3
medicion, 30VA, clase 0,5, marca TAIT o
HOFF.

1.7 INSPECCION TECNICA Y RECEPCION

Las Celdas de Media Tension deberan ser sometidas a pruebas de Rutina por el
fabricante, en presencia del Inspector de obra o su representante. La inspeccién técnica y
las pruebas deben ser efectuadas en las instalaciones del fabricante, o en algun
laboratorio aprobado, con las correspondientes certificaciones.

El oferente debera entregar todos los antecedentes acerca de los materiales y dispositivos
empleados en la construccion de cada equipo.

El oferente deber& proporcionar todas las facilidades para tener acceso a los procesos de
fabricacion, durante las horas de trabajo. El oferente debera dar aviso, de la fecha de
inicio de las pruebas finales, enviando el cronograma de los mismos a la inspeccién o a su
representante para que presencien las pruebas a efectuar.

En caso de que la inspeccién se excuse de su presencia o la de su representante durante
las pruebas de recepcion, el fabricante podra efectuarlas, y emitira posteriormente un
informe detallado con los procedimientos y resultados de cada una de ellas. Una vez
efectuadas todas las pruebas de recepcién, se debera entregar un informe completo y
certificado de las mismas. Este informe serd sometido a la aprobacién final por parte del
Cliente.
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1.8 PRUEBAS

El fabricante deberd certificar que el equipamiento a suministrar califica en todas las
pruebas, de acuerdo a lo establecido en la seccién 6.1 de la norma IEC 62271-200.

Las pruebas de rutina seran realizadas de acuerdo con las recomendaciones de la Norma
IEC 62271-200 seccion 7 y se efectuardn a las celdas completamente armadas y
previamente probadas por el fabricante.

Se deberan considerar las siguientes pruebas:

- Pruebas mecénicas y verificacién de enclavamientos (62271-200 secc.7.102).

- Prueba funcional de los dispositivos y/o elementos auxiliares eléctricos. (62271-200
secc.7.104).

- Prueba de aislamiento con tension a frecuencia industrial ( 60694 secc. 7.1).

- Prueba en los circuitos auxiliares y de control (60694 secc. 7.2).

- Prueba de resistencia al circuito principal (60694 secc. 7.3).

- Verificacién dimensional e inspeccion general (62271 secc. 7.5).

También se deberan considerar las pruebas de:
- Verificacion de pintura.
- Pruebas en campo (62271-200 secc. 7.105y 7.106).

1.9 SUPERVISION DE MONTAJE

El fabricante incluird en el precio de su oferta, el costo del servicio de asistencia técnica y
supervision, por el tiempo que sea necesario, para el montaje y puesta en marcha en el
sitio definitivo. El especialista de fabrica deberd supervisar el montaje y las pruebas de
terreno de acuerdo con las recomendaciones del fabricante.

Finalizado el montaje, se firmara un acta entre el proveedor y la inspeccion para dejar
constancia de que la instalacibn se ha realizado de acuerdo con las instrucciones
correspondientes

1.10 EMBALAJE Y TRANSPORTE

Las celdas de media tensién y sus accesorios deberan ser embalados para transporte
terrestre, preparando el embalaje para evitar dafios tales como golpes, corrosion,
absorcion de la humedad, etc.

Los embalajes deberan ser adecuados para soportar las operaciones de carga y descarga
y el eventual apilamiento de un bulto sobre otro.

El transporte de la provision desde la fabrica s6lo podra ser autorizado mediante un
certificado de inspeccion extendido por la inspeccion.

El transporte de la provision no liberar4d al fabricante de la responsabilidad de
suministrarlo conforme a todos los requisitos de la orden de compra, ni tampoco invalidara
cualquier reclamo que la inspeccién pueda presentar por materiales defectuosos o
insatisfactorios durante el periodo de garantia.

El fabricante debe contemplar en su oferta técnica el transporte, que deberéa realizarse
sobre camion desde fabrica hasta la obra, situada en Ciudad Judicial, Comodoro
Rivadavia, Chubut.

1.11 INFORMACION TECNICA A ENTREGAR POR EL OFERENTE/FABRICANTE

Todos los documentos relacionados con la oferta, tales como planos, o descripciones
técnicas,

especificaciones, deberén usar las unidades de medida del sistema métrico decimal.

El idioma a utilizar en todos esos documentos serd el espafiol, en forma excepcional se
aceptaran catalogos o planos de referencia en inglés.

Debera incluirse la siguiente informacion general:

- Lista de los equipos incluidos en el suministro, destacando sus caracteristicas y
componentes principales.

- Caracteristicas Técnicas Garantizadas

- Manual de Garantia de Calidad.

- Plazo de entrega y programa preliminar de fabricacion e inspeccion.

El fabricante debe incluir en su programa el tiempo que la inspeccién requiere para
aprobacion de los planos de disefio y/o memorias de calculo.

- Protocolos de las pruebas.

También se debera entregar los manuales de los siguientes equipos:

- Interruptores de potencia.

- Seccionadores.

- Transformadores de intensidad y tension.
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- Protecciones Digitales.

Debera incluirse la siguiente informacion particular:

- Planos de disposicion general de las Celdas de Media Tension, indicando sus
dimensiones principales, sus pesos y ubicacién de los accesorios.

- Una descripcion de funcionamiento del equipo y sus componentes.

Esta descripcion deberd acompafarse de folletos con dispositivos de equipos principales
incluidos en el suministro.

- Instrucciones de instalacién, operacion y mantenimiento de las Celdas de Media
Tension.

1.12 INFORMACION TECNICA PARA APROBACION DE LA INSPECCION

El fabricante debe entregar para la aprobacion de la SCPL, en archivo magnético, la
siguiente informacion:

- Programa definitivo de fabricacion y plan de inspeccién y Pruebas.

- Lista de planos y documentos de disefio.

- Disposicién general de las Celdas de Media Tension con sus accesorios, incluyendo
dimensiones y cortes.

- Planos esquematicos y funcionales de las protecciones, elementos de control y/o medida
segun corresponda. - Sistema de fijacion y anclaje a la fundacién.

- Dimensiones y ubicacion de los terminales para la puesta a tierra.

- Disposicion y dimensiones de las Celdas, con puertas abiertas y cerradas.

- Placa de caracteristicas de las Celdas de Media Tensién y de cada uno de los equipos
gue las conforman.

- Diagramas de cableado.

1.13 REPUESTOS
El oferente debera entregar una lista de los repuestos recomendados en un periodo de
operacion de 5 afios y considerarlos en su oferta.

La misma, minimamente debera incluir:

- 1 Juego de bobinas apertura y de cierre para interruptor tripolar 33 KV, 630 A.

- 2 Juegos completos bloques de contactos NA/NC, idénticos a los incorporados en el
interruptor.

- 1 Transformador de tensién monopolar, relacién 333 KV - 11043 V, Ntcleo medicion,
30VA, clase 0,2 y Nucleo medicion, 30VA, clase 0,5, marca TAIT o HOFF.

- 1 Transformador de corriente monopolar, relacién 200-400/5-5 A, Nucleo medicion,
30VA, clase 0,5 y Nucleo proteccién, 30VA, clase 5P20, marca TAIT o HOWEST.

- 2 transformador de corriente monopolar, relacion 25-50/5-5 A, Ndcleo medicion, 30VA,
clase 0,5y Nucleo proteccion, 30VA, clase 5P20, marca TAIT o HOWEST.

- 1 juego de Fusibles 33KV, para las 3 fases

Asimismo, el fabricante debe entregar una lista con las herramientas y dispositivos
necesarios para el montaje de las Celdas, y su posterior operacion y mantenimiento,
recomendados para un periodo de operacion de 5 afios y considerarlos en su oferta.

1.14 GARANTIAS

Las celdas, asi como sus componentes y accesorios, deben ser cubiertos por una
garantia respecto a cualquier defecto de fabricacion, por un plazo de 24 meses a contar
de la fecha de entrega de todo el equipamiento, o de 18 meses a contar de la fecha de
puesta en marcha, prevaleciendo la condicion que primero se cumpla. Si durante el
periodo de garantia determinadas piezas presentaran desgaste excesivo o0 defectos
frecuentes, la SCPL podra exigir el reemplazo de esas piezas en todas las unidades del
suministro, sin costo para la misma. A las piezas de reemplazo se les aplicara
nuevamente el plazo de garantia

1.15 SERVICIO POSTVENTA

El fabricante deber& disponer de un Service establecido en el pais durante los ultimos 3
afos, con personal especializado, de los cuales se deben entregar datos de contacto tales
como teléfono, mail y direccién, etc. Ademas, se requeriran antecedentes mediante datos
de referencia de empresas de usuarios de primera linea.

El departamento de Service debe tener una estructura adecuada, tal que garantice la
presencia de personal especializado en obra en un tiempo maximo de 24 a 48 horas a
partir de una solicitud de la inspeccién. Se debe garantizar un servicio posventa con
disponibilidad de repuestos originales por al menos 5 afios
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2 — TRANSFORMADORES DE DISTRIBUCION

GENERALIDADES

Transformador de Distribucién 800 kVA 33/0,4-0,231 kV £ 2 x 2,5% IRAM
2250 con: terminal bandera en Media y Baja Tension. BUCHOLZ, term6émetro
de cuadrante, relé de cuba.

PLANILLA DE DATOS GARANTIZADOS
POTENCIA NOMINAL (KVA) 800
TIPO DE REFRIGERACION ONAN
TENSION PRIMARIA (kV) 33
REGULACION PRIMARIA DE TENSION (%) +/-25 +/-5
GRUPO DE CONEXION Dynll
TENSION SECUNDARIA DE VACIO (kV) 0,400/0,231
MATERIAL DE ARROLLAMIENTOS COBRE
RELE TIPO BUCHOLZ NO
TERMOMETRO DE ACEITE CON CONTACTOS Sl
CONECTORES TERMINALES PLANOS TIPO BANDERA BT Y MT Sl
EXPLOSORES A CUERNOS LADO MT NO
VALVULA DE SOBREPRESION SI
NIVEL DE ACEITE MAGNETICO NO
RUEDAS SI
TANQUE DE EXPANSION SI
NORMA IRAM 2250 e IEC 76 Sl

2.1 NORMAS APLICABLES

2.2 REQUERIMIENTOS DE CALIDAD
2.3 CONDICIONES DE SERVICIO
2.4 CARACTERISTCAS GENERALES
2.5 INSPECCION TECNICA

2.6 REPUESTOS

2.7 GARANTIAS

2.8 SERVICIO POSTVENTA

3 — TABLEROS AUXILIARES 380 Vca-110Vcc

GENERALIDADES

El objeto del siguiente documento es definir las caracteristicas técnicas minimas que regiran
para el disefio, célculo, seleccion de materiales, construccion, fabricacion, inspeccion,
pruebas y puestas en servicio de los Tableros de Servicios Auxiliares de Corriente Alterna y
de Corriente Continua a ser suministrados para la provision de Servicios Auxiliares 380Vca y
110Vcce, que forman parte de la Estacion Transformadora 33/0,4 KV Ciudad Judicial. Estas
condiciones, deberan ser tenidas en cuenta por todos los Oferentes para la provision de
tableros de Servicios Auxiliares 380Vca y 110Vcc.

El disefio debe ser realizado considerando que los componentes serdn alojados dentro de los
tableros, bajo condiciones de ventilacion natural, por lo que debe contemplarse la incidencia
de las fuentes de calor.
Dada la importancia de los dispositivos alimentados por los tableros, para el correcto
funcionamiento de la subestacion, el calculo y el disefio deben considerar que el equipo es
requerido para trabajo continuo con alta confiabilidad, por tanto se requiere un alto grado de
calidad de sus componentes.

El suministro debe incluir el equipamiento completo de los Tableros de Servicios Auxiliares,
con todos los componentes y accesorios necesarios para su instalacion, puesta en servicio y
operacion.

3.1 NORMAS APLICABLES
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Se deberan aplicar en este suministro las Gltimas revisiones de las siguientes normas:

EQUIPOS

- IEC 61439: Low voltage switchgear and controlgear assemblies.

- IEC 60898: Electrical accessories. Circuit breakers for overcurrent protection for household
and similar installations.

- IEC 60947: Low-voltage switchgear and controlgear.

- IEC 60664: Insulation Coordination with Low Voltage System including Clearances and Cree
page Distances for Equipment.

- IEC 60529: Degrees of Protection provided by enclosures.

- IEC 60445: Identification of Equipment Terminals.

- IEC 61000: Electromagnetic Compatibility.

- IEC 60038: IEC Standard Voltages.

- IEC 60059: IEC Standard Current Ratings.

- IEC 61643: Low Voltage surge protective devices.

OTRAS NORMAS

- ASTM DA4541: Standard Test Method for Pull-Off Strength of Coatings Using Portable
Adhesion Testers.

- IRAM 2183: Intensidad de corriente admisible segln secciones de cables.

- IRAM 2358: Corrientes de Cortocircuito. Métodos para el Calculo de sus Efectos.

- IRAM 2359: Tableros Eléctricos. Barras de cobre para Corriente Permanente."

3.2 REQUERIMIENTOS DE CALIDAD

El proveedor debera demostrar que tiene implementado y funcionando en su fabrica un
sistema de Garantia de Calidad con programas y procedimientos documentados en
manuales, cumpliendo las siguientes Normas:

- ISO 9001: Sistemas de calidad: Modelo de garantia de calidad en disefo, produccion,
instalacion y servicio.

Ademas, idealmente debera contar con la siguiente certificacion de gestion ambiental:
- ISO 14001: Sistemas de gestiébn ambiental - Modelo de mejoramiento continuo y
prevencion de la contaminacion, cumplimiento de la reglamentacion ambiental.

El Poder Judicial en conjunto con la inspeccion se reserva el derecho de verificar los
procedimientos y la documentacion relativa a la fabricacion de los Tableros de Servicios
Auxiliares, y el fabricante, debiéndose poner a disposicion estos antecedentes.

3.3 CONDICIONES DE SERVICIO
3.3.1 CONDICIONES AMBIENTALES
Los Tableros de Servicios Auxiliares estaran disefiados para ser instalados al interior de la

sala de control, y deberan suministrarse para operar satisfactoriamente, bajo las
siguientes condiciones ambientales:

Caracteristica Solicitud
Altitud méaxima (m) 1000 m.s.n.m.
Temperatura ambiente Min/Max (°C) desde -10 a +40 °C
Nivel de Humedad IEC 606%’ 21.1e)
Nivel contaminacién (IEC60815) Medio (I1)
Actividad sismica No

(1) Humedad relativa de 40% a 90% a 25°C sin condensacion.

3.3.2 CONDICIONES TECNICAS

Los materiales, equipos y dispositivos utilizados seran los adecuados para garantizar su
integridad y funcionamiento ante variaciones limitadas de las tensiones nominales de
alimentacién Vca, Vcc, y frecuencia para la corriente alterna, de acuerdo con los
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Caracteristica Solicitud
Configuracion Barra Trifasica CA Simple
Configuracién Neutro Sistema CA ngldq puesto a

tierra
Tension nominal de operacion (V) CA 380/220V
Tension méaxima y minima de operacion | 380/220V +15% -
(V) CA 15%
Frecuencia nominal de operacion (Hz) 50 Hz

Frecuencia maxima y minima de
operacion (Hz)

50 Hz +5% -5%

Configuracion Barra CC

Simple

Polos positivo y negativo CC

Aislados de Tierra

Tension nominal de operacion (V) CC

110V

Tensidon maxima y minima de operacion

110V +10% -20%

(V) CC

3.4 CARACTERISTICAS DE LOS TABLEROS

3.4.1 CARACTERISTICAS GENERALES DE DISENO

Los tableros deberan estar disefiados de acuerdo con lo indicado en la norma IEC 61439.
El conexionado interno debera ser realizado mediante borneras, al igual que la conexion
de los cables externos que ingresan al tablero.

El recorrido de todo el cableado (interno) del tablero sera realizado en cable canales (con
tapas desmontables) de material plastico no propagador de llamay de color gris o negro.
Los cable canales deben estar dimensionados de tal forma que prevean un espacio de
reserva suficiente, para permitir futuras ampliaciones.

Se suministrardn tableros del tipo de cuadro de distribucién, con puertas interiores
frontales y eventualmente con puerta de vidrio o policarbonato, con paneles metalicos en
los costados laterales, fondo, techo y piso.

De utilizarse puerta de vidrio o policarbonato transparente, sera de 4 mm de espesor, de
manera de permitir la visualizacion de todos los elementos del compartimiento principal.
Se deberén instalar puertas frontales interiores modulares, en chapa de acero de 1.5 mm
de espesor, de apertura izquierda. Estas puertas deberan estar provistas de seguros
(Ilave de media vuelta) para facilitar su apertura y cierre.

Sobre las puertas frontales interiores se incluird el diagrama unifilar y las etiquetas de los
circuitos asociados a cada Interruptor.

El tablero tendrd una segregacion del tipo 2a, norma IEC 61439, separacion de las barras
de las unidades funcionales y separacion de las unidades funcionales entre si.

Las placas de montaje estaran construidas de acero de 2.5 mm de grosor zincadas en frio
(No pintadas).

El tablero estara formado por paneles de chapa de acero autoportantes, o a base de
perfiles laminados en frio y forrados de chapa de acero o prefabricados. La estructura o
esqueleto de los tableros estara constituida por perfiles zincados de 3 mm de grosor (no
plancha plegable, no doblada, no perfiles pintados) la chapa para los paneles laterales,
posterior, techo y piso debera tener un espesor minimo de 1.5 mm.

En el caso de armarios prefabricados, la inspeccion debera aprobar el modelo antes de
proceder a su fabricacion.

Los tableros deberan suministrarse con su correspondiente calefactor y termostato para el
control automatico de temperatura, un tomacorriente del tipo B y ademas de una o mas
lamparas leds controladas por conmutador de puerta. La conexion de estos dispositivos
se realizard a través de borneras con su respectivo termomagnético mediante el
suministro auxiliar en corriente alterna.
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Los tableros deben ser estructuras autosoportadas, aptos para ser usados solos o en
combinacién con otros tableros para formar un conjunto uniforme. Deben tener un grado
de proteccion minimo IP-52.

La puerta de vidrio se debe proveer con guias o cadenas de retencién, para limitar su
rotacion y sistema de traba para evitar su cierre. Las bisagras deben permitir que la puerta
de vidrio rote como minimo 120° a partir de la posicion cerrada.

La puerta de vidrio de los tableros debera suministrarse con manija provista de cerradura
con llave, la cual debe ser removible en posicion de bloqueo o de desbloqueo. Deben ser
suministradas dos (2) llaves maestras por cada tablero. Todas las juntas de cierre seran
con Neopreno.

Los tableros deben ser a prueba de ingreso de animales. Deben tener aberturas con
rejillas con filtros en la parte superior e inferior para ventilacion del equipo. La pintura del
acabado debe ser de color gris RAL-7035, preferiblemente granulado en el exterior y en el
interior.

Los tableros deberdn estar provistos, en su parte superior, de cancamos para el
transporte e instalacion. Estos serdn desmontables y la perforacién correspondiente
gquedara totalmente cerrada por medio de un tapdén roscado.

Los tableros tendrdn placas de refuerzo, abrazaderas, rigidizadores, etc., donde sea
necesario apoyar el equipo y seran firmes y sélidos. No existirdn en la carpinteria metalica
alabeos, pandeos ni deformaciones, como consecuencia de la fabricacion.

3.4.2 BARRAS

Las barras de los tableros de c.a. y de c.c., estaran constituidas por pletinas de cobre
electrolitico zincado de pureza no inferior a 99.9%, las cuales soportaran la solicitacién
térmica y dinamica originada por la intensidad en servicio continuo, tendran una seccion
minima de 30 x 5 mmz2.

Las barras deberan dimensionarse considerando la capacidad de resistencia térmica y
dindmica tanto para la corriente nhominal como para las corrientes de cortocircuito, con
capacidad minima para el caso del tablero de c.a. (380/220 Vca) de 20 KA a 400 Vcay
una capacidad de conduccién de 100 A y para el caso del tablero de c.c. (110 Vcc) de 20
KA a 110 Vcc y una capacidad de conduccién de 100 A.

Las barras deberdn estar claramente identificadas segun la fase o polo a la cual
correspondan: (R, S, Ty N) o (P+, N-).

3.4.3 CABLEADO

Todas las conexiones ya sean de circuitos de fuerza o de control, deberdn estar
cableadas hasta borneras (para interconexién externa); el cable deberéa ser de color gris o
negro, no propagador de la llama y flexible (clase 2 o superior). Las secciones de los
cables seran de acuerdo a los circuitos que alimentara cada llave termomagnética
(seccién minima 2.5 mm), adecuandose en cada caso estas secciones a los bornes de los
interruptores que alimentan.

Todo el cableado interno para los tableros debera ser de color gris 0 negro; para puestas
a tierra seré de color verde-amarillo.

Cada grupo de borneras debera ser suministrado completo, con todos sus accesorios:
tapas laterales, topes, identificadores de borne y de grupo de bornera, etc. El puenteado
entre borneras podré ser lateral o frontal, con los accesorios que ofrece el fabricante para
tales efectos.

3.4.4 MIMICO E IDENTIFICADORES

Los tableros de servicios auxiliares de c.a. y de c.c. deberan incluir el mimico e
identificacion de los circuitos. EI mimico sera un perfil de plastico autoadhesivo con
elevada adherencia, pintado de color negro.

Las etiquetas que indican la denominacion del circuito y la denominacién de los aparatos
seran impresas en papeles adhesivos de elevada adherencia, disefiados para estos usos.

Las inscripciones referentes a los equipos de maniobra se observan en los Planos N°
6882 Tablero de Servicios Auxiliares de Corriente Alterna y N° 6883 Tablero de Servicios
Auxiliares de Corriente Continua. Los demas componentes deben ser identificados de
acuerdo con la funcién que cumplen.

El tamafio de las letras de las etiquetas de circuitos y de aparatos, seran de minimo 3
mm, sobre fondo gris y en color negro.

En los puntos donde existan tensiones peligrosas, se debe instalar placas o etiquetas de
advertencias.
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Adicionalmente, cada tablero debe ser identificado por la parte frontal, a través de placas
de identificacion fabricadas en acrilico que indicaran el codigo y la denominacion del
tablero, el tamafio de estas letras sera de minimo 3 cm. Las leyendas de estas placas
seran indicadas por SCPL en la etapa de construccion.

3.4.5 PUESTA A TIERRA

Cada tablero debera estar provisto en su interior de una barra de cobre continua para
puesta a tierra con una seccion minima de 16x5, que se instalard en su parte inferior, de
modo que la conexién a tierra de las pantallas de los cables externos sea lo mas corta
posible.

La barra de puesta tierra debera tener un terminal para conectar un cable de puesta a
tierra de 70mm2 y debe estar provista de diez (6) conectores terminales adecuados para
la conexidn a tierra de las pantallas de los cables externos.

La puesta a tierra de todos los aparatos sera realizada con cable aislado de cobre de
color amarillo y verde, con una seccion minima de 4 mm2.

La puerta de cada tablero deberd ser puesta a tierra mediante una trenza flexible de cobre
que vincule la puerta con la barra de puesta a tierra del tablero; la seccion minima de la
trenza debera ser 10 mm2 y un largo que permita la apertura total de la puerta.

Todas las partes metdlicas no destinadas para conducir corriente deberan estar
efectivamente conectadas a la barra de tierra, que debera identificarse adecuadamente.

3.5 REQUERIMIENTOS DE LOS TABLEROS

3.5.1 TABLERO DE SERVICIOS AUXILIARES DE CORRIENTE ALTERNA 380 Vca
Dispondra de un interruptor de corte general, para la entrada de energia alterna desde el
exterior (provista por SCPL), que alimentara el juego de barras de distribucion BT. Debera
contar ademas con interruptor para el conjunto rectificador - baterias, e interruptores
termomagnéticos para cada uno de los consumos previstos.

Asimismo, se deberan considerar al menos dos interruptores termomagnéticos para
reserva, uno trifasico y uno monofasico.

Ver Plano N° 6882 SCPL: 09-TABLERO SERVICIOS AUXILIARES CORRIENTE
ALTERNA.

A continuacion, se describen los elementos minimos del tablero de servicios auxiliares
C.A. que deberan suministrarse:

Descripcion Cantidad

Interruptor Automatico Tetrapolar de caja moldeada de 100 A, de
alimentacion al tablero. Poder de corte minimo de 20 kA a 400
Vca. Regulacién Proteccién Termo magnética ajustable de 0.7 a 1
x In. Comando reenviado sobre la puerta interior frontal. 1
Sefializacion de estado Abierto - Cerrado. Sefializacién de
actuacion "TRIP". Sefalizacion de Falla Interna. Contactos
auxiliares de posicién, actuacion y falla interna.

Interruptor Automatico Tetrapolar de 63 A, de alimentacion al
tablero general de corriente alterna del edificio. Poder de corte
minimo de 10 kA a 400 Vca. Sefalizacion de estado Abierto - 1
Cerrado. Sefializacién de actuaciéon "TRIP". Contactos auxiliares
de posicion, actuacion.

Interruptor Automatico Tetrapolar de 25 A, de alimentacion al
rectificador y reserva. Poder de corte minimo de 10 kA a 400 Vca.
Sefializacion de estado Abierto - Cerrado. Sefializacién de 2
actuacion "TRIP". Contactos auxiliares de posicion, actuacion.

Interruptor Automatico Bipolar de 25 A, de calefaccion a celdas
33KV. Senfalizacion de estado Abierto - Cerrado. Sefalizacion de
actuacion "TRIP". Sefalizacion de Falla Interna. Contactos
auxiliares de posicién, actuacién y falla interna.
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Interruptor Automaético Bipolar de 10 A, de iluminacion foso celdas
33KV, iluminacién celdas 33KV y reserva. Sefalizacién de estado 3
Abierto - Cerrado. Sefalizacién de actuacion "TRIP". Contactos
auxiliares de posicion, actuacion.

Voltimetro analdgico, con llave conmutadora, para indicacion de

tensiones de fases y compuestas. 1
Otros elementos incluidos en el suministro:

Descripcion Cantidad
Tomacorriente doble, trifasico y tierra - monofasico, con dos polos
y tierra, apto para clavija redonda y plana con tercer polo de tierra, 1
preferentemente montado sobre riel DIN. Tensién de aislacién 400
Vca.
Juego de lamparas de iluminacion interna. 1
Termostato, ajustable de 0 °C a 50 °C, tension de operacién 220 1
Vca.
Resistencia de calefaccion con disipador, de potencia entre 40y
100 W para una tension de 220 Vca. 1

3.5.2 TABLERO DE SERVICIOS AUXILIARES DE CORRIENTE CONTINUA 110 Vcc
Dispondra de un interruptor de corte general, para la entrada de energia continua desde el
conjunto rectificador - baterias, que alimentard el juego de barras de distribucién de
corriente continua. Debera contar ademas con interruptores termomagnéticos para la
provision de las tensiones de comando y protecciones, sefializacion y fuerza motriz de los
motores de los diferentes equipos instalados en la sala de celdas 33KV.

Asimismo, se deberan considerar al menos dos interruptores termomagnéticos para
reserva.

Ver Plano N° 6883 SCPL: 09-TABLERO SERVICIOS AUXILIARES CORRIENTE
CONTINUA.

A continuacion, se describen los elementos minimos del tablero de servicios auxiliares c.c.
que deberan suministrarse:

Descripcion Cantidad

Interruptor Termomagnético Bipolar de caja moldeada de 100 A
en 110Vcc. Poder de corte 10 kA en 110 Vcc. Comando
reenviado sobre la puerta interior frontal. Sefializacion de estado

Abierto - Cerrado. Sefializacion de actuacion "TRIP". Sefializacion 1
de Falla Interna. Contactos auxiliares de posicion, actuacion y

falla interna.

Interruptor Bipolar de 20 A en 110Vcc, de comando-proteccion ,

de fuerza motriz y de reserva. Sefializacion de estado Abierto - 3

Cerrado. Contactos auxiliares de posicion, actuacion.

Interruptor Bipolar de 10 A en 110Vcc, de sefializacién y de
reserva. Sefializacion de estado Abierto - Cerrado. Contactos 2
auxiliares de posicién, actuacion.

Voltimetro analdgico, con llave conmutadora, para indicacion de
tensioén continua y a tierra.

Amperimetro, para indicacion de corriente continua.
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Otros elementos incluidos en el suministro:

Descripcion Cantidad
Juego de lamparas de iluminacion interna. 1
Termostato, ajustable de 0 °C a 50 °C, tension de operacién 220 1
Vca.
Resistencia de calefaccion con disipador, de potencia entre 40 y
100 W para una tension de 220 Vca. 1

3.6 INSPECCION TECNICA

Los Tableros de Servicios Auxiliares de C.A. y de C.C. deberan ser sometidas a pruebas
de Rutina por el fabricante, en presencia del Inspector o su representante. La inspeccion
técnica y las pruebas deben ser efectuadas en las instalaciones del fabricante, o en algun
laboratorio aprobado, con las correspondientes certificaciones.

A solicitud de la inspeccién, el fabricante debera entregar todos los antecedentes acerca
de los materiales y dispositivos empleados en la construccion de cada equipo.

El fabricante debera proporcionar todas las facilidades para tener acceso a los procesos
de fabricacion, durante las horas de trabajo.

El fabricante debera dar aviso, de la fecha de inicio de las pruebas finales, enviando el
cronograma de los mismos a la inspeccion o0 a su representante para que presencien las
pruebas a efectuar.

En caso de que la inspeccién se excuse de su presencia o la de su representante durante
las pruebas de recepcion, el fabricante podra efectuarlas, y emitira posteriormente un
informe detallado con los procedimientos y resultados de cada una de ellas.

Una vez efectuadas todas las pruebas de recepcion, el fabricante deberd entregar un
informe completo y certificado de las mismas. Este informe sera sometido a la aprobacion
final por parte del Cliente.

3.7 RECEPCION Y VERIFICACIONES
La recepcioén de los tableros se realizara con presencia del Oferente.

El fabricante debera certificar que el equipamiento a suministrar califica en todas las
pruebas, de acuerdo con lo establecido en la seccion 1 de la norma IEC 61439.

Posterior a la recepcion se realizaran los ensayos de rutina fijados por la norma IEC
61439-1:

- Verificacion general dimensional, cuadratura y funcionalidad de puertas, y calidad de
acabado.

- Verificacion de pintura (adherencia y espesor de la capa de pintura).

- Verificacién de ajustes mecéanicos del tablero y de la fijacion mecanica de aparatos,
comprobando especialmente el ajuste mecanico de los equipos a sus bases y de los
soportes de barra.

- Verificacion visual del calibre y caracteristicas técnicas de los seccionadores e
interruptores automaticos, segun planos.

- Verificaciones de la seccidn de los cables, caracteristicas y su correspondencia con la
capacidad de los interruptores asociados.

- Prueba de tension aplicada 2 KV a frecuencia industrial a todos los elementos del tablero
(excepto los digitales) durante un minuto.

- Verificacion del conexionado de acuerdo con las planillas de cableado.

- Prueba funcional de todos los elementos de iluminacién, tomas, control y medicion.

3.8 SUPERVISION DE MONTAJE

El fabricante incluird en el precio de su oferta, el costo del servicio de asistencia técnica y
supervision, por el tiempo que sea necesario, para el montaje y puesta en marcha en el
sitio definitivo.

El especialista de fabrica debera supervisar el montaje y las pruebas de terreno de
acuerdo con las recomendaciones del fabricante.

Finalizado el montaje, se firmar4 un acta entre el proveedor y la SCPL para dejar
constancia de que la instalacién se ha realizado de acuerdo con las instrucciones
correspondientes.
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3.9 EMBALAJE Y TRANSPORTE

Los Tableros de Servicios Auxiliares y sus accesorios deberan ser embalados para
transporte terrestre, preparando el embalaje para evitar dafios, tales como golpes,
corrosion, absorcion de humedad, etc.

Los embalajes deben ser adecuados para soportar las operaciones normales de carga,
descarga, y el eventual apilamiento de un bulto sobre otro.

El transporte de la provisibn desde la fabrica sélo podra ser autorizado mediante un
certificado extendido por la inspeccidn o sus representantes.

El transporte de la provision no liberard al fabricante de la responsabilidad de
suministrarlo conforme a todos los requisitos de la orden de compra, ni tampoco invalidara
cualquier reclamo que la inspeccion pueda presentar por materiales defectuosos o
insatisfactorios durante el periodo de garantia.

El fabricante debe contemplar en su oferta técnica el transporte, que debera realizarse
sobre camion desde fabrica hasta la obra, situada en Ciudad Judicial, Comodoro
Rivadavia, Chubut.

3.10 INFORMACION TECNICA A ENTREGAR POR EL FABRICANTE

Todos los documentos relacionados con la propuesta, tales como planos, descripciones
técnicas, especificaciones, deberan usar las unidades de medida del sistema métrico
decimal.

El idioma a utilizar en todos esos documentos sera el espafiol, en forma excepcional se
aceptaran catalogos o planos de referencia en inglés.

Debera incluirse la siguiente informacion general:

- Lista de los equipos incluidos en el suministro, destacando sus caracteristicas y
componentes principales.

- Caracteristicas Técnicas Garantizadas

- Manual de Garantia de Calidad.

- Plazo de entrega y programa preliminar de fabricacion e inspeccion. El fabricante debe
incluir en su programa el tiempo que la inspeccién requiere para aprobaciéon de los planos
de disefio y/o memorias de calculo.

- Protocolos de las pruebas.

También se debera entregar los manuales de los siguientes equipos:
- Interruptores de cajas moldeadas.
- Indicadores digitales si los hubiese.

Debera incluirse la siguiente informacion particular:

- Planos de disposicién general de los Tableros de Servicios Auxiliares, indicando sus
dimensiones principales, sus pesos y ubicacién de los accesorios.

- Una descripcién de funcionamiento del equipo y sus componentes. Esta descripcion
debera acompafiarse de folletos con dispositivos de equipos principales incluidos en el
suministro.

- Instrucciones de instalacién, operacion y mantenimiento de los Tableros de Servicios
Auxiliares.

3.11 INFORMACION TECNICA PARA APROBACION

El fabricante debe entregar para la aprobacién, en archivo magnético, la siguiente
informacion:

- Programa definitivo de fabricacién y plan de inspeccién y Pruebas.

- Lista de planos y documentos de disefio.

- Disposicion general de los Tableros de Servicios Auxiliares con sus accesorios,
incluyendo dimensiones y cortes.

Asimismo, debe entregar para la aprobacion, en archivo magnético, la siguiente
informacion:

- Planos esquematicos y funcionales de las protecciones, elementos de control y/o medida
segun corresponda.

- Sistema de fijacion y anclaje a la fundacion.

- Dimensiones y ubicacién de los terminales para la puesta a tierra.

- Disposicion y dimensiones de los Tableros, con puertas abiertas y cerradas.

- Placa de caracteristicas de los Tableros de Servicios Auxiliares y de cada uno de los
equipos que las conforman.

- Diagramas de cableado.

3.12 REPUESTOS
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El fabricante debe entregar una lista de los repuestos recomendados para un periodo de
operacion de 5 afios y considerarlos en su oferta.

La misma, minimamente debera incluir:

- 1 Interruptor Automético Tetrapolar de 25 A, 400 Vca.

- 1 Interruptor Automético Bipolar de 25 A, 400Vca.

- 1 Interruptor Bipolar de 20 A, 110Vcc.

Asimismo, el fabricante debe entregar una lista con las herramientas y dispositivos
necesarios para el montaje de los Tableros, y su posterior operacion y mantenimiento,
recomendados para un periodo de operacién de 5 afios y considerarlos en su oferta.

3.13 GARANTIAS

Los tableros, asi como sus componentes y accesorios, deben ser cubiertos por una
garantia respecto a cualquier defecto de fabricacion, por un plazo de 24 meses a contar
de la fecha de entrega de todo el equipamiento, o de 18 meses a contar de la fecha de
puesta en marcha, prevaleciendo la condicidn que primero se cumpla.

Si durante el periodo de garantia determinadas piezas presentaran desgaste excesivo 0
defectos frecuentes, la inspeccion podra exigir el reemplazo de esas piezas en todas las
unidades del suministro, sin costo para la misma. A las piezas de reemplazo se les
aplicara nuevamente el plazo de garantia.

3.14 SERVICIO POSVENTA

El fabricante deber& disponer de un Service establecido en el pais durante los ultimos 3
afos, con personal especializado, de los cuales se deben entregar datos de contacto tales
como teléfono, mail y direccion, etc. Ademas, se requeriran antecedentes mediante datos
de referencia de empresas de usuarios de primera linea.

El departamento de Service debe tener una estructura adecuada, tal que garantice la
presencia de personal especializado en obra en un tiempo maximo de 24 a 48 horas a
partir de una solicitud de la inspeccion.

Se debe garantizar un servicio posventa con disponibilidad de repuestos originales por al
menos 5 afios.

4 — CARGADOR Y BANCO DE BATERIAS

GENERALIDADES

El objeto del siguiente documento es establecer los requisitos generales que deben
cumplir el suministro, pruebas y puestas en servicio del cargador y banco de baterias a
ser suministrados para la provision de Servicios Auxiliares de 110Vcc, que forman parte
de la Estacion Transformadora 33/0,4 KV Ciudad Judicial.

Estas condiciones, deberan ser tenidas en cuenta por todos los Oferentes de la provisién
del cargador y banco de baterias.

El suministro debe incluir el equipamiento completo del cargador y banco de baterias, con
todos los componentes y accesorios necesarios para su instalacion, puesta en servicio y
operacion.

El cargador y banco de baterias deberan ser fabricados de acuerdo a lo establecido en la
presente especificacion técnica.

4.1 NORMAS APLICABLES

Se deberan aplicar en este suministro las Ultimas revisiones de las siguientes normas:

- IEC 61204: Dispositivos de alimentacion de baja tension de salida en corriente continua -
Caracteristicas de funcionamiento y requisitos de seguridad.

- IEC 60623: Pilas y baterias secundarias que contienen electrolitos alcalinos u otros
electrolitos no acidos - Pilas individuales recargables prismaticas de niquel-cadmio
ventiladas.

- IEC 62259: Pilas y baterias secundarias que contienen electrolitos alcalinos u otros
electrolitos no acidos - Pilas individuales secundarias prisméticas de niquel-cadmio con
recombinacion parcial de gas.

- IEC 60896-22 : Stationary lead-acid batteries — Valve regulated types — Requirements.

- IEC 60986-21 : Stationary lead-acid batteries — Valve regulated types — Methods of test.

4.2 REQUERIMIENTOS DE CALIDAD

El proveedor deber4d demostrar que tiene
implementado y funcionando en su fabrica un sistema de Garantia de Calidad con
programas y procedimientos documentados en manuales, cumpliendo las siguientes
Normas:
- ISO 9001: Sistemas de calidad: Modelo de garantia de calidad en disefio, produccion,
instalacion y servicio.
Ademas, idealmente debera contar con la siguiente certificacién de gestion ambiental:
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- ISO 14001: Sistemas de gestion ambiental - Modelo de mejoramiento continuo y
prevencién de la contaminacién, cumplimiento de la reglamentacién ambiental.

El Poder Judicial y la inspeccion se reserva el derecho de solicitar informacién pertinente
respecto de los procedimientos y documentacion relativa a la provision del rectificador y
banco de baterias, asi como a la fabricacién de dichos elementos, debiendo el fabricante
poner a disposicién estos antecedentes.

4.3 CONDICIONES DE SERVICIO
4.3.1 CONDICIONES AMBIENTALES
El cargador y bancos de baterias estaran disefiados para ser instalados al interior de la

sala de control, y deberan suministrarse para operar satisfactoriamente, bajo las
siguientes condiciones ambientales:

Caracteristica Solicitud
Altitud méxima (m) 1000 m.s.n.m.
Temperatura ambiente Min/Méax (°C) desde -10 a +40 °C
Nivel de Humedad IEC 6069(f;’ 2.11¢€)
Nivel contaminacién (IEC60815) Medio (I1)
Actividad sismica No

(1) Humedad relativa de 40% a 90% a 25°C sin condensacion.
4.3.2 CONDICIONES TECNICAS

Los materiales, equipos y dispositivos utilizados seran los adecuados para garantizar su
integridad y funcionamiento ante variaciones limitadas de las tensiones nominales de
alimentaciéon Vca, Vcc, y frecuencia para la corriente alterna, de acuerdo con los
siguientes valores:

Caracteristica Solicitud

Configuracién Barra Trifasica CA Simple

Configuracion Neutro Sistema CA Rigido puesto a

tierra
Tensién nominal de operacion (V) CA 380/220V
Tension maxima y minima de operacion | 380/220V +15% -
(V) CA 15%
Frecuencia nominal de operacion (Hz) 50 Hz

Frecuencia maxima y minima de

o 50 Hz +5% -5%
operacion (Hz)

Configuracién Barra CC Simple
Polos positivo y negativo CC Aislados de Tierra
Tension nominal de operacion (V) CC 110V

Tensién méaxima y minima de operacion

% -200
(V) CC 110V +10% -20%

4.4 CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS

4.4.1 BATERIAS

Todos los materiales poliméricos utilizados en
las baterias deberdn ser inertes, en relacion al electrolito. Deberan presentar estabilidad
quimica frente al acido o material activo, asi como estabilidad dimensional frente a la



PROVINCIA DEL CHUBUT
PODER JUDICIAL
DIRECCION DE ADMINISTRACION

OFICINA DE COMPRAS Y LICITACIONES
Te: 0280 4482331, int. 116 y 200
compras@juschubut.gov.ar
Roberto Jones N° 75, Rawson Chubut.

temperatura.

4.4.2 RECIPIENTE CONTENEDOR

El vaso contenedor sera de material plastico, construido en una sola pieza (inyectado),
resistente a la accion de los electrolitos y con caracteristicas térmicas y mecanicas que
aseguren su indeformabilidad.

4.4.3 TERMINALES

Los terminales positivos y negativos de la bateria serdn de plomo sin insertos de cobre, se
identificaran mediante pintura o rétulo de forma indeleble e inalterable por agentes
COrrosivos.

4.4.4 VALVULA

Las véalvulas deben ser de material inerte y resistente al electrolito, del tipo VRLA
(regulada por vélvula). )

4.4.5 BARRAS DE INTERCONEXION

Las barras de interconexién seran parte del suministro. Estas deberan tener proteccién
contra la corrosion, y ser cubiertas con aislante, para prevenir cortocircuitos durante el
montaje, ademas de tener alta resistencia mecdanica y térmica.

4.4.6 ESTRUCTURA DE ALMACENAJE

Sera opcional el uso de estructura metélica o armario, para alojar las baterias. En caso de
ocupar estructura metalica, esta debera contar con el adecuado tratamiento anticorrosivo
y antiicido, el que serd sometido a la aprobacion de la inspeccién. Constar4 de dos
niveles, en donde seran colocadas las baterias. Debera tener facil acceso a cada bateria
para el mantenimiento y control de tension.

Para el caso del armario, este serd metalico. Las baterias se montaran en los
compartimientos inferiores, sobre bandejas deslizantes, de forma de que se pueda
acceder comodamente a todas las baterias.

El disefio del armario deberd garantizar la adecuada ventilacién y temperatura de las
baterias.

Las dimensiones del armario deberan ser las adecuadas, para la cantidad y tipo de
baterias ocupadas.

4.4.7 CARGADOR

El equipo cargador para bancos de bateria podra ser con tecnologia a tiristores o por
tecnologia conmutada. Para esta (ltima se aceptara la conexibn en paralelo de
cargadores, para alcanzar la corriente de salida necesaria.

El circuito de entrada estara protegido mediante un interruptor termo magnético de calibre
adecuado. Este interruptor no deberd actuar como consecuencia de la conexion del
cargador a la red en ningln régimen de explotacion ni por sobrecargas o cortocircuitos
externos al cargador.

El cargador limitara automaticamente su corriente de salida en caso de sobrecargas o
cortocircuitos externos al equipo y funcionara permanentemente conectado con la bateria
y el consumo.

4.4.8 ESTRUCTURA DE ALMACENAJE

El gabinete sera de acero, para anclaje al piso, auto soportable de uso interior y con
terminaciones fijas y ventanillas para la ventilacién y evacuacion de calor que emiten los
disipadores.

El acceso debera ser por una puerta frontal, con cubierta posterior removible. La entrada
de los cables seréa posterior o por la parte inferior de éste.

Las dimensiones del gabinete metélico seran las especificadas en la planilla de Datos
Técnicos Garantizados.

4.5 CARACTERISTICA FUNCIONAL

4.5.1 BATERIAS

El sistema de carga de la bateria sera de regulacién automatica, con una primera etapa a
intensidad constante y una segunda a tension constante.

El nivel de corriente y tension de estas etapas sera el recomendado por el proveedor.

La tension final de los elementos después de la descarga, con el cargador desconectado,
no podré ser inferior al 85% de tensiébn nominal.

Durante tiempo de autonomia, la bateria debe garantizar el suministro de la intensidad
méxima de descarga permanente, sin que al final del mismo la tension haya descendido
por debajo de lo permitido, por celda.
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4.5.2 CARGADOR

El cargador sera implementado por tecnologia de fuente conmutada o fuente tiristorizada.
Los cargadores seran de peso y volumen reducidos, y estara protegido contra
sobrecargas y cortocircuitos.

El sistema debera disponer de un programa de flotacion. Los niveles de tension para los
diferentes programas, o estados de carga de las baterias, sera el recomendado por el
proveedor.

La duracién de cada carga rapida automatica serd proporcional al decremento de carga
soportado por la bateria; o bien sera un tiempo prefijado cuando el paso a carga rapida
sea por haber transcurrido el tiempo maximo programado de permanencia en flotacion.

Se podra realizar el cambio de programa de forma manual. En este caso la permanencia
en el programa, tanto los valores de tension de carga répida, asi como el tiempo del
mismo podran ser ajustados de forma manual, de manera que no se produzca sobrecarga
de la bateria, con la consiguiente pérdida inutil de electrolito.

El cargador debera tener un modulo de regulacion de tensién a la salida, a fin de que las
cargas no sufran una excesiva tensién por el hecho de que las baterias van a estar en
estado de flotacién y/o recarga.

El cargador deberd contar con una unidad de control para comunicacién remota de
tecnologia digital.

El cargador debera contar con automatismo de compensacion de la tensién de flotacion
por temperatura.Opcionalmente para aumentar la fiabilidad de los equipos, el cargador
podra incorporar las siguientes funciones:

1- Capacidad de registro superior a diez sucesos que incluya fecha, hora, minuto,
segundo, evento sucedido y valor de las magnitudes de entrada y salida en aquel
instante.

2- Comunicabilidad para modificacion de los ajustes, transmisién de eventos y registros
de forma local y a distancia. La interfase fisica de comunicaciones dispondra de
aislamiento galvanico y permitira la conexién “multidrop”. El protocolo de comunicacion y
formato seran los que se definan para los Sistemas Integrados de Control y Proteccion.

NOTA: El fabricante debera indicar en la documentacion técnica del equipo, y en la oferta
técnica del mismo, los distintos criterios implementados en el cargador para efectuar
automaticamente los cambios de programa de carga.

4.6 ALARMAS

4.6.1 ALARMAS LOCALES

Para facilitar la supervisién del conjunto cargador-bateria, se dispondra en la puerta del
armario de un panel de control formado por un display, unos pilotos y unos pulsadores
que permitan como minimo realizar las siguientes funciones:

- Indicacion de presencia de red (visual y contacto seco).

- Indicacion de térmica de entrada abierta.

- Indicacion de falta de fase.

- Indicacion de carga de flotacién (Fondo, Flote).

- Indicacion de carga rapida (visual y contacto seco).

- Indicacion de anormalidad en el cargador.

- Lectura de la tension del cargador, de la bateria y del consumo.

- Lectura de la intensidad de salida del cargador.

- Lectura de la intensidad del consumao.

- Estado de carga de la bateria en % de la capacidad nominal.

- Cambio manual del programa de carga.

- Polo a tierra.

4.6.2 SUPERVISION REMOTA

Para permitir la telesupervision del equipo, éste dispondra de tres alarmas externas
mediante contactos libres de potencial, conectado a la regleta de bornes de salida que
indicaran, de forma segregada:

- Ausencia de tension de red.

- Anormalidad en el cargador (autovigilancia).

- Fusion de uno de los fusibles de salida.
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4.7 PLACA DE CARACTERISTICAS

4.7.1 BATERIAS

Todos los elementos de la bateria iran debidamente marcados de forma indeleble con:
- Nombre del fabricante.

- Modelo del equipo y N° de fabricacion.

- Tipo y N° de elementos de la bateria.

- Capacidad nominal en Ah de la bateria.

- Afio de fabricacion.

4.7.2 CARGADOR

En lugar visible en el interior del armario, se colocara una placa de caracteristicas en la
que, grabadas de forma indeleble y facilmente legibles, se indiquen:

- Nombre del fabricante.

- Modelo del equipo y N° de fabricacion.

- Tension de alimentacién del cargador.

- Tension y corriente nominal de salida del cargador.

- Afio de fabricacion.

4.8 ENSAYOS

4.8.1 ENSAYOS DE TIPO

- Funcionamiento general (Comprobacion del cumplimiento del punto 5: Caracteristicas
Constructivas).

- Ensayos dieléctricos.

- Influencia de la tension y de la frecuencia en la entrada de alimentacion.

- Poder de cierre y corte de contactos.

- Aplicacion de sobretensiones especificas.

- Prueba de capacidad de la bateria.

4.8.2 ENSAYOS INDIVIDUALES

- Funcionamiento general.

- Ensayos dieléctricos.

- Prueba de capacidad de la bateria.

4.9 INFORMACION TECNICA A ENTREGAR POR EL FABRICANTE

Todos los documentos relacionados con la
propuesta, tales como planos, descripciones técnicas, especificaciones, deberan usar las
unidades de medida del sistema métrico decimal.
El idioma a utilizar en todos esos documentos sera el espafiol, en forma excepcional se
aceptaran catalogos o planos de referencia en inglés.

4.9.1 PLANILLA DE DATOS TECNICOS GARANTIZADOS

It. Caracteristicas Unidad Solicitud Valores | Valores
Oferta | Ensayo
1 |Banco de Baterias
1.1 | Marca Fabricante
1.2 |Tipo Fabricante
. . 110 Vcc
1.3 | Voltaje nominal Vcce +10-20%
1.4 | Capacidad nominal Ahs 100 Ahs
1.5 |Numero de celdas de baterias # Fabricante
1.6 | Tiempo de descarga nominal hs 10
1.7 | Factor de carga # Fabricante
1.8 | Tiempo de carga hs Fabricante
1.9 | Tensién de flotacion V/C Fabricante
1.10 | Tension minima de descarga V/C Fabricante
1.11 | Tension maxima de carga V/C Fabricante
1.12 | Tecnologia GEL/AGM | Fabricante
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1.13 | Densidad del electrolito Kg/lt Fabricante
1.14 | Volumen de electrolito por celda Lt Fabricante
1.15 | Vida util afios Fabricante
1.16 | Dimensiones de banco de baterias
Longitud mm Fabricante
Ancho mm Fabricante
Altura mm Fabricante
La estructura de almacenaje cumple con
1.17 la presente especificacion técnica SUNG S|
Tensibn maxima de carga Fabricante
Tensibn maxima de carga Fabricante
2 | Cargador
2.1 |Marca Fabricante
2.2 | Tipo Fabricante
2.3 | Tension alterna nominal trifasica Vca 380/220V
2.4 |Frecuencia nominal Hz 50Hz
2.5 | Tensién continua nominal Vcc 110Vcc
2.6 | Corriente alterna nominal Aca Fabricante
2.7 | Corriente continua nominal Acc 30Acc
2.8 | Curva de carga IU
2.9 | Voltaje de carga V/C Fabricante
2.10 | Voltaje de carga flotante V/C Fabricante
211 Corriente de rizado con bateria A Eabricante
conectada
2.12 | Voltaje de rizado sin bateria conectada % <2
2.13 | Grado de proteccién P41
2.14 | indice de rizado Fabricante
2.15 | Eficiencia % Fabricante
2.16 | Peso Kg Fabricante
2.17 | Dimensiones
Longitud mm Fabricante
Ancho mm Fabricante
Altura mm Fabricante
2.18 | Nivel de Ruido db <50
2.19 | Diodo de blogueo SI/INO | Fabricante

4.10 OTRAS INFORMACIONES TECNICAS A ENTREGAR POR EL FABRICANTE

Cada proponente deberd entregar junto con su oferta, la informacion solicitada en esta
especificacién y cualquier otra informacion necesaria que permita a la SCPL poder
seleccionar los equipos a adquirir.

Deberé incluirse la siguiente informacion:

- Una lista de los equipos incluidos en el suministro, destacando sus caracteristicas y
componentes principales.

- Planilla de Datos Técnicos Garantizados.

- Manual de Garantia de Calidad.

- Descripcion, planos y esquema eléctrico funcional del comando.

- Instrucciones generales sobre instalacion, operacion y mantenimiento de las baterias y
el cargador.

- Una lista de los repuestos recomendados para un periodo de operaciéon de 5 afios,
indicando el precio de cada item.

La inspeccion podra solicitar informaciones adicionales en caso de que considere
insuficientes los antecedentes presentados, para lograr una adecuada evaluacion técnica
de la oferta.

La inspeccién podra rechazar una propuesta si la informaciéon entregada no tiene el
suficiente grado de detalle y claridad.

El proponente debe indicar claramente en su propuesta todos los puntos que presenten
diferencias con respecto a esta Especificacion.

4.11 EMBALAJE Y TRANSPORTE

Las baterias y el cargador deberan ser embalados para transporte terrestre, preparando el
embalaje para evitar dafos, tales como golpes, corrosidn, absorcion de humedad, etc.

Los embalajes deben ser adecuados para soportar las operaciones normales de carga,
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descarga, y el eventual apilamiento de un bulto sobre otro.

El transporte de la provision no liberara al fabricante de la responsabilidad de
suministrarlo conforme a todos los requisitos de la orden de compra, ni tampoco invalidara
cualquier reclamo que la SCPL pueda presentar por materiales defectuosos o
insatisfactorios durante el periodo de garantia.

El fabricante debe contemplar en su oferta técnica el transporte, que debera realizarse
sobre camion desde fabrica hasta la obra, situada en Ciudad Judicial, Comodoro
Rivadavia, Chubut.

4.12 REPUESTOS

El fabricante debe entregar una lista de los repuestos recomendados para un periodo de
operacion de 5 afios y considerarlos en su oferta.

La misma, minimamente debera incluir;

- 1 bateria adicional.

- 1 juego de barras de cobre y/o chicotes de cables aislados con terminales de seccion
adecuada para la interconexién de baterias y/o elementos.

- 1 densimetro de jeringa (bateria alcalina).

4.13 GARANTIAS

El cargador y las baterias, deben ser cubiertos por una garantia respecto a cualquier
defecto de fabricacién, por un plazo de 24 meses a contar de la fecha de entrega de todo
el equipamiento, o de 18 meses a contar de la fecha de puesta en marcha, prevaleciendo
la condicién que primero se cumpla.

Si durante el periodo de garantia determinadas piezas presentaran desgaste excesivo o
defectos frecuentes, la inspeccién podra exigir el reemplazo de esas piezas en todas las
unidades del suministro, sin costo para la misma. A las piezas de reemplazo se les
aplicarad nuevamente el plazo de garantia.

4.14 SERVICIO POSVENTA

El fabricante debera disponer de un Service establecido en el pais durante los Ultimos 3
afos, con personal especializado, de los cuales se deben entregar datos de contacto tales
como teléfono, mail y direccion, etc. Ademas, se requerirdn antecedentes mediante datos
de referencia de empresas de usuarios de primera linea.

El departamento de Service debe tener una estructura adecuada, tal que garantice la
presencia de personal especializado en obra en un tiempo maximo de 24 a 48 horas a
partir de una solicitud de reparacion.

Se debe garantizar un servicio posventa con disponibilidad de repuestos originales por al
menos 5 afios.



